Приложение 1


Форма заявки
на продление срока действия аттестационного удостоверения сварщика


Бланк предприятия


ЗАЯВКА № ______ от "___" ___________ 20___ г.


НА ПРОДЛЕНИЕ СРОКА ДЕЙСТВИЯ
АТТЕСТАЦИОННОГО УДОСТОВЕРЕНИЯ СВАРЩИКА


1. Общие сведения о сварщике


1.1 Фамилия, имя, отчество __________________________________________________________ 

1.2 Дата рождения __________________________________________________________________ 1.3 Место работы (наименование, адрес, телефон предприятия) ____________________________ 1.4 Стаж работы по сварке ___________________________________________________________ 1.5 Квалификационный разряд _______________________________________________________ 

1.6 Номер аттестационного удостоверения, срок его действия _____________________________ 

1.7 Номер(а) протокола(ов) аттестации ________________________________________________


2. Заявляемая к продлению область распространения аттестации 
 2.1 Наименования групп технических устройств опасных производственных объектов _______
 2.2 Способ сварки (наплавки) ________________________________________________________
 2.3 Группа, класс и марка свариваемого материала ______________________________________
 2.4 Вид свариваемых деталей ________________________________________________________

   2.5 Типы сварных швов _____________________________________________________________ 

   2.6 Вид соединения _________________________________________________________________
 2.7 Диапазон толщин деталей ________________________________________________________
 2.8 Диапазон диаметров деталей ______________________________________________________
 2.9 Положение при сварке __________________________________________________________
 2.10 Сварочные материалы (электроды, проволока и т.д.) _________________________________

 3. Нормативные документы, регламентирующие проведение контроля и требования к
качеству _____________________________


К заявке прилагаются:
- аттестационное удостоверение;
- заверенная копия протокола(ов) аттестации;
- справка о качестве выполненных сварочных работ;
- заверенная выписка или копия трудовой книжки;
- цветная фотография размером 3 (4 см.

 _______________________

_____________

_________________

(Руководитель предприятия, должность)                          (подпись)                                         (Ф.И.О)

М.П.

В пункте 2 указываются параметры, соответствующие области распространения аттестации действующего удостоверения

Приложение 2
Форма заявки
на продление срока действия аттестационного
удостоверения специалиста сварочного производства
Бланк предприятия

ЗАЯВКА № ______ от "___" ___________ 20___ г.
НА ПРОДЛЕНИЕ СРОКА ДЕЙСТВИЯ АТТЕСТАЦИОННОГО УДОСТОВЕРЕНИЯ
СПЕЦИАЛИСТА СВАРОЧНОГО ПРОИЗВОДСТВА

1. Общие сведения о специалисте 
   1.1 Фамилия, имя, отчество _______________________________    

  1.2 Дата рождения __________________________________________________________________
1.3 Образование и специальность _____________________________________________________ 1.4 Учебное заведение (наименование, номер и дата выдачи документа) ____________________ 
1.5 Место работы (наименование, адрес, телефон предприятия) ___________________________ 
1.6 Должность _____________________________________________________________________ 
1.7 Стаж работы в области сварочного производства ____________________________________ 
1.8 Уровень профессиональной подготовки _____________________________________________
1.9 Номер аттестационного удостоверения, срок его действия _____________________________ 1.10 Номер(а) протокола(ов) аттестации ________________________________________________
2. Заявляемая к продлению область распространения аттестации 
2.1 Вид производственной деятельности _______________________________________________
 2.2 Наименования групп технических устройств опасных производственных объектов _______ 
2.3 Сведения о работе специалиста в период после аттестации.

В период после аттестации специалист осуществлял следующие виды производственной
деятельности (нужное подчеркнуть):  
- руководство и технический контроль за проведением сварочных работ, включая работы потехнической подготовке производства сварочных работ, разработку производственно-технологической и нормативной документации; 
на следующих группах технических устройств ______________________________ при этом им
были выполнены следующие работы (указываются конкретные объекты и/или методические
разработки, аттестационные и/или учебные центры, в работе которых принимал участие
специалист, а также количество аттестованных и/или подготовленных сварщиков и
специалистов за последний год) ______________________________________________________
Нарушений установленных технологических требований, правил безопасности и
отстранений от работы не имел.
Прошу рассмотреть возможность продления срока действия аттестационного
удостоверения специалиста на следующие виды производственной деятельности: ______________________, применительно к следующим группам технических устройств _____

К заявке прилагаются:
- аттестационное удостоверение;
- заверенная копия протокола(ов) аттестации;
- копия удостоверения или протокола о прохождении проверки знаний правил безопасности на заявленных
группах технических устройств опасных производственных объектов;
- заверенная выписка или копия трудовой книжки;
- цветная фотография размером 3(4 см. 
_________________________(Руководитель предприятия, должность) ____________(подпись) ___________ (Ф.И.О)
М.П. _________________________(Руководитель учебного центра, должность) ____________ (подпись) ___________ (Ф.И.О)
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Приложение 3

Пример заполнения заявки на продление срока действия
аттестационного удостоверения сварщика
Бланк предприятия

ЗАЯВКА № МР-17АЦ-12345 от 01.09.2012 г.
НА ПРОДЛЕНИЕ СРОКА ДЕЙСТВИЯ
АТТЕСТАЦИОННОГО УДОСТОВЕРЕНИЯ СВАРЩИКА

1. Общие сведения о сварщике
1.1 Фамилия, имя, отчество Иванов Петр Иванович 
1.2 Дата рождения 25.12.1954 
1.3 Место работы (наименование, адрес, телефон предприятия) ООО «Промстрой», 394000
г. Воронеж, ул. Дорожная 14, тел. (473) 123-45-15
 1.4 Стаж работы по сварке 20 лет
 1.5 Квалификационный разряд 6 
1.6 Номер аттестационного удостоверения, срок его действия
Удостоверение №МР-17АЦ-I-12345 от 15.09.2010 г., срок действия до 15.09.2012 г. 
1.7 Номер протокола аттестации Протокол № МР-17АЦ-I-12345 от 15.09.2010 г.

2. Заявляемая к продлению область распространения аттестации
2.1 Наименования групп технических устройств опасных производственных объектов
Котельное оборудование (п. 2 Трубопроводы пара и горячей воды с рабочим давлением
пара более 0,07 МПа и температурой воды свыше 115оС), Газовое оборудование (п.1
Трубопроводы систем внутреннего газоснабжения, п.2 Наружные газопроводы низкого,
среднего и высокого давления стальные)
2.2 Способ сварки (наплавки) РД 
2.3 Группа, класс и марка свариваемого материала М01 (Ст3, 10, 20)
2.4 Вид свариваемых деталей труба, лист
2.5 Типы сварных швов СШ 2.6 Вид соединения ос (бп), ос (сп), дс (бз), дс (зк)
2.7 Диапазон толщин деталей от 3 до 8 мм
2.8 Диапазон диаметров деталей от 25 до 159 мм
2.9 Положение при сварке Н1, Н2, В1, Г, П1, П2
2.10 Сварочные материалы (электроды, проволока и т.д.) электроды УОНИ 13/55; МР-3

3. Нормативные документы, регламентирующие проведение контроля и требования к
качеству РД 153-34.1-003-01; СНиП 42-01-2002
К заявке прилагаются:
- аттестационное удостоверение № МР-17АЦ-I-12345;
- заверенная копия протокола аттестации № МР-17АЦ-I-12345;
- справка № 123 от 15.08.2012 г. о качестве выполненных сварочных работ;
- заверенная выписка из трудовой книжки;
- цветная фотография размером 3 (4 см.

(Руководитель предприятия, должность)____________(подпись)_____ _____ (Ф.И.О)_____
М.П.


Приложение 4

Пример заполнения
заявки на продление срока действия аттестационного удостоверения
специалиста сварочного производства
Бланк предприятия 

ЗАЯВКА № МР-17АЦ-12345 от 01.09.2012 г.
НА ПРОДЛЕНИЕ СРОКА ДЕЙСТВИЯ АТТЕСТАЦИОННОГО
УДОСТОВЕРЕНИЯ СПЕЦИАЛИСТА СВАРОЧНОГО ПРОИЗВОДСТВА

1. Общие сведения о специалисте 
1.1 Фамилия, имя, отчество Петров Иван Иванович 
1.2 Дата рождения 25.12.1950 
1.3 Образование и специальность высшее, инженер-технолог 
1.4 Учебное заведение (наименование, номер и дата выдачи документа) Воронежский
политехнический институт, Диплом НК № 0000000 от 25.06.1973 г. 
1.5 Место работы (наименование, адрес, телефон предприятия) ООО «Ремстрой», 394000
г. Воронеж, ул. Дорожная 14, тел. (473) 123-45-15 
1.6 Должность начальник ПТО 
1.7 Стаж работы в области сварочного производства 15 лет 
1.8 Уровень профессиональной подготовки III уровень 
1.9 Номер аттестационного удостоверения, срок его действия
Удостоверение № МР-17-АЦ-III-12345 от 15.09.2009 г, действительно до 15.09.2012 г. 
1.10 Номер протокола аттестации Протокол № МР-17-АЦ-III-12345 от 15.09.2009 г.

2. Заявляемая к продлению область распространения аттестации 
2.1 Вид производственной деятельности Руководство и технический контроль за проведением сварочных работ, включая работы по технической подготовке производства сварочных работ, разработку производственно-технологической документации; 
2.2 Наименования групп технических устройств опасных производственных объектов
Котельное оборудование (п. 2 Трубопроводы пара и горячей воды с рабочим давлением
пара более 0,07 МПа и температурой воды свыше 115оС); Подъемно-транспортное
оборудование (п.1 Грузоподъемные краны). 
2.3 Сведения о работе специалиста в период после аттестации
Специалист осуществлял следующие виды производственной деятельности:
- руководство и технический контроль за проведением сварочных работ, включая
работы по технической подготовке производства сварочных работ, разработку
производственно-технологической документации;
- участие в работе органов по подготовке и аттестации сварщиков и специалистов
сварочного производства
на следующих группах технических устройств Котельное оборудование (п. 2 Трубопроводы
пара и горячей воды с рабочим давлением пара более 0,07 МПа и температурой воды
свыше 115оС); Подъемно-транспортное оборудование (п.1 Грузоподъемные краны), при
этом им были выполнены следующие работы Ремонт трубопровода пара и горячей воды в
котельной пос. Подгорное Воронежской обл., разработка технологических указаний на
ремонт металлоконструкций мостового крана типа 0000 индекс ХХХХ в
ОАО «Воронежстальмост», подготовка 25 сварщиков и 10 специалистов к аттестации в
учебном центре при ОАО «Центртрубопроводстрой», разработка методического пособия
по подготовке к аттестации.
Нарушений установленных технологических требований, правил безопасности и
отстранений от работы не имел.
Прошу рассмотреть возможность продления срока действия аттестационного удостоверения
специалиста на следующие виды деятельности:
- руководство и технический контроль за проведением сварочных работ, включая
работы по технической подготовке производства сварочных работ, разработку производственно-технологической документации.
ОБЩЕСТВО С ОГРАНИЧЕННОЙ ОТВЕТСТВЕННОСТЬЮ

628463, г. Радужный, Ханты - Мансийский Автономный Округ,                                           Тел./факс: 
Тюменская область, южная промзона                                                                                         E-mail: vs@tnk-bp.ru
______________________________________________________________________________________________________________
Исх №______________                                                                                                             от «_____»________________2006г.
Руководителю Сургутского аттестационного центра по сварочному производству
Заявка №_______ от «___» ___________ 2014 г.
на продление срока действия аттестационного удостоверения сварщика

1.   Общие сведения о сварщике

1.1.  Фамилия, имя, отчество

1.2. Дата рождения                                        
1.3. Место работы (наименование, адрес и контактный тел. предприятия)                
1.4. Стаж работы по сварочному производству

1.5. Квалификационный разряд
1.6. Номер аттестационного удостоверения, срок его действия
1.7. Номер протокола аттестации
2.   Заявляемая к продлению область распространения аттестации

2.1. Способ сварки (наплавки) РД

2.2.  Наименования опасных технических устройств: Нефтегазодобывающее оборудование: оборудование нефтегазопромысловое, буровое и газоперерабатывающее; магистральный трубопроводный транспорт; промысловые нефтегазопроводы; технологические трубопроводы компрессорных станций, дожимных компрессорных станций, установок комплексной подготовки нефти и газов. Подъемно-транспортное оборудование: грузоподъемные краны; краны-трубоукладчики; тали; лебедки; устройства грузозахватные; подъемники (вышки); металлические конструкции для подъемно-транспортного оборудования. 
2.3. Группы и марки свариваемого (основного материала) М01 (СтЗ, 10, 20, 09Г2С, 15ХСНД)
2.4. Вид свариваемых деталей (сортамент) труба, лист
2.5. Диапазон толщин    от 3 мм и выше
диаметров от 25 мм и выше
2.6. Пространственные положения при сварке Н45, В1, Г, HI, Н2, Ш, П2
2.7. Тип(ы) сварного шва (по ГОСТ или др. НТД) С2 и С17 по ГОСТ 16037-80, С2, С8. С17, Т1. ТЗ, Т6, Т9, HI, У4, У6 по ГОСТ 5264-80
2.8. Сварочные материалы (электроды, проволока и т.п.) электроды УОНИ 13/55; ОК 53.70
2.9. Противопоказаний по состоянию здоровья к работе электросварщиком (имеет / не имеет)
3.   Нормативные документы, регламентирующие требования к видам, объему и нормам оценки качества, при контроле сварных соединений:

К заявке приложены:

· Аттестационное удостоверение;

· Заверенная копия протокола аттестации;

· Справка о качестве выполненных сварочных работ;

· Заверенная выписка или копия трудовой книжки;

· Цветная фотография размером 3×4 см.(если меняется область распространения аттестации)

· Заверенная копия лицензии лаборатории

__________________                      _______________________                      ______________
Руководитель предприятия                                                       подпись                                                                             Ф.И.О.











М.П.
